
事例１ 荒加工準備 NC-3Dのﾓｰﾄﾞ８､間隔１
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有､仕上げ代０

荒加工 NC-ARAで作成
Z方向の一部は仕上がる

仕上げ NC-3Dの8ﾓｰﾄﾞで作成
間隔0,2、 水色ﾗｲﾝを指示

側面仕上げ NC-POK2で作成
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし,水色ﾗｲﾝ選択

側面仕上げ NC-POK3で作成
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし、水色ﾗｲﾝ選択

3Dﾓﾃﾞﾙのｴｯｼﾞを複写、結合、
工具半径ｵﾌｾｯﾄ(水色)



事例２

3Dモデル
荒加工準備 NC-3Dのﾓｰﾄﾞ１､間隔1
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有で作成

荒加工 NC-ARAで作成
Z方向を仕上げる

3Dﾓﾃﾞﾙのｴｯｼﾞを複写、結合、
工具半径ｵﾌｾｯﾄ(紫)

側面仕上げ NC-POK２、NC-POK３、
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし（紫の3ﾗｲﾝを各選択)



事例３

3Dモデル
ｽﾀｰﾄ位置に穴明け

荒加工準備 NC-3Dの７ﾓｰﾄﾞ、間隔１
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有で作成､仕上げ代０

荒加工 NC-ARAで作成
Z方向は仕上げる

工具半径ｵﾌｾｯﾄ(紫）
仕上げ NC-POK２､加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし
紫ﾗｲﾝ選択

穴の側面仕上げ
NC-ANA3の個別穴加工で作成

3Dﾓﾃﾞﾙのｴｯｼﾞを複写、結合（水色）



事例４ ｽﾀｰﾄ位置に穴明け
荒加工準備 NC-3Dのﾓｰﾄﾞ8、間隔１
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有、仕上げ代0.5で作成

荒加工 NC-ARAで作成3Dモデル

仕上げ NC-3Dの８ﾓｰﾄﾞで作成
間隔0.2

3Dﾓﾃﾞﾙのｴｯｼﾞを複写、結合（水色）

焼き入れ
（研磨）



事例５

3Dモデル

荒加工準備 NC-3Dの8ﾓｰﾄﾞ、
間隔１、仕上げ代0
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有で作成

荒加工 NC-ARAで作成
一部Z方向は仕上げる

仕上げ NC-3Dの８ﾓｰﾄﾞで作成
間隔0.2

穴の側面仕上げ
NC-ANA3の個別穴加工で作成

3Dﾓﾃﾞﾙのｴｯｼﾞを複写、結合（水色）



事例６
3Dモデル

荒加工準備 NC-3Dの７ﾓｰﾄﾞ、間隔1
食い込み対策ﾓｰﾄﾞ有で２か所作成

荒加工2 NC-ARAで作成
Z方向は仕上げる

3Dﾓﾃﾞﾙの
ｴｯｼﾞを複写、
結合（水色）

ｽﾀｰﾄ位置の
加工開始穴

水色ﾗｲﾝを工具半径ｵﾌｾｯﾄ(紫）
側面仕上げ NC-POK２で作成
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし

紫ﾗｲﾝ選択

仕上げ NC-POK２で作成
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし
紫ﾗｲﾝ選択

仕上げ NC-3Dの
ﾓｰﾄﾞ1､間隔0.2で作成



穴明けを
NC-ANA → NC-ANA5 → NC-ANA1 → NC-ANA2
(穴層別) (加工工程表) (ｻﾌﾞﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ作成)  (NCﾃﾞｰﾀ変換)

工具半径分ｵﾌｾｯﾄ（紫）
堀込開始位置に穴明け必要
NC-POKで堀込のNCﾃﾞｰﾀ作成

加工工程表の編集

工具条件ﾌｧｲﾙ
(ｻﾝﾌﾟﾙ MC1-SS.NC)

事例７

NC-CHｺﾏﾝﾄﾞで表示

穴明け加工 堀込加工



事例８

穴明け
NC-ANA → NC-ANA1 → NC-ANA2

工具半径分ｵﾌｾｯﾄ（紫）
堀込加工（裏）
NC-POK

ｴｯｼﾞを複写、ﾗｲﾝ結合（水色）
ﾜｲﾔｶｯﾄ加工
NC-WED工具加工条件ﾌｧｲﾙ

ﾜｲﾔｶｯﾄ加工
穴明け加工
堀込加工

焼き入れ
（研磨）

堀込開始位置
に穴明け



NC-POK2
加工ﾗｲﾝのｵﾌｾｯﾄなし(ﾓｰﾄﾞ2)
で手書きﾗｲﾝ選択（水色､紫）
選択順番が加工順序

工具ｽﾀｰﾄの
穴明け加工
（ｴｱｶｯﾄから降下）

５個の加工ﾗｲﾝを
ﾎﾟﾘﾗｲﾝで編集結合
（ﾙｰﾌﾟのﾎﾟﾘﾗｲﾝに）

加工ﾗｲﾝをｵﾌｾｯﾄ
(水色、紫)

島の有る堀込加工

工具半径分ｵﾌｾｯﾄ
(水色、紫)

事例９

ﾙｰﾌﾟの加工ﾗｲﾝに
ﾄﾘﾑで切り欠きを付ける
その位置が加工開始

付けないと作図開始位置
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