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１，プログラムのロード
２，ループ加工 コマンド:  NC-WED
３，片側加工     コマンド:   NC-WED１

ループ加工概要

目次

片側加工

１，プログラムのロード   
（１） コマンド: ｎｅｔｌｏａｄ⏎ → NCANA5.DLLを選択

ループ、片側加工用のプログラムがロードされます。
①，ループ加工  コマンド名 NC-WED
②、片側加工  NC-WED1



２，ループ加工

① コマンド: NC-WED⏎

② 原点ﾎﾟｲﾝﾄは： 50,50⏎

③ NCﾃﾞｰﾀ作成ﾌｧｲﾙ名を記入 ﾌｧｲﾙ名を記入

④ 工具径補正＜G40 -- 0, G41– 1, G42– 2>:  1⏎

⑤ ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択： ピック

⑥ アプローチポイントは： ピック（中点）

⑦ ｽﾀｰﾄはP点, 加工方向は < (A→B)--1 or (B→A)--2 >: 1⏎

⑧ スタートポイントは:

⑨ ﾜｲﾔｶｯﾄ先頭条件を選択 WED1START.DAT を選択
⑩ ﾜｲﾔｶｯﾄ終了条件を選択 WED1END.DAT を選択

緑色ﾗｲﾝは変換済み
⑪ ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択： ⏎ で終了
連続加工は ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択
⑤ ～ ⑪の繰り返し

ﾎﾟﾘﾗｲﾝ図形のみに対応 NC-CHで表示

終了ﾎﾟｲﾝﾄの前にM01（一時停止）挿入

加工開始穴を用意
してください

WED1START.DAT
ﾃｷｽﾄﾌｧｲﾙの内容

WED1END.DAT
ﾃｷｽﾄﾌｧｲﾙの内容



３，側面加工

① コマンド: NC-WED1⏎

② 原点ﾎﾟｲﾝﾄは： 50,50⏎

③ NCﾃﾞｰﾀ作成ﾌｧｲﾙ名を記入 ﾌｧｲﾙ名を記入

④ 工具径補正＜G40 -- 0, G41– 1, G42– 2>:  1⏎

⑤ ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択： ピック

⑥ 加工方向は < A点ｽﾀｰﾄ--1 or Aの逆端点からｽﾀｰﾄ--2 >: 1⏎

⑦ スタートポイントは:

⑧ ﾜｲﾔｶｯﾄ先頭条件を選択 WED1START.DAT を選択

⑨ ﾜｲﾔｶｯﾄ終了条件を選択 WED1END.DAT を選択
緑色ﾗｲﾝは変換済み

⑩ ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択： ⏎ で終了
連続加工は ﾎﾟﾘﾗｲﾝを選択で２個目選択
⑤ ～ ⑩の繰り返し

ﾎﾟﾘﾗｲﾝ図形のみに対応
NC-CHで表示

終了ﾎﾟｲﾝﾄの前にM01（一時停止）挿入
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